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2-komponente acrylatlime

DANA LIM
Produkt: Revisionsdato: 08.01.2021
Erg 0 1452 (Erstatter:-)
(Ergo 1451 + Ergo 1093) Leverandgr: DANA LIM A/S

Kgbenhavnsvej 220, 4600 Kage

TIf.: 56 64 00 70, www.danalim.dk
Teknisk Service TIf.: 56 64 00 75

Udfeerdiget af: Laboratoriet, Kristian Pedersen

Produktbeskrivelse og anvendelse:
Ergo 1452 er et szet bestdende af Ergo 1451/1093.

Ergo 1451/ Ergo 1093 er en 2-komponent lim, der anvendes til samlinger af metal, glas og keramiske materialer, hvor der kraeves hgj
styrke, temperatur og fugtbestandighed. Limen har stor styrke over for afskraelning (PEEL), dynamiske pavirkninger og slagpavirkninger.

Ergo 1451/Ergo 1093 anvendes specielt til limninger hvor glas indgar, idet vedhaeftningen hertil er meget stor. Ved korrekt udfarte
limninger af glas mod glas, fas styrker der overgar glassets egenstyrke - forsgg pa adskillelse medfarer brud pa glasset.

Ergo 1451/Ergo 1093 kreever ingen specielt pafgringsudstyr og er meget let at handtere. Den benyttes ved at limen og aktivatoren pafg-
res hver sin flade, og farst nar de kommer i kontakt med hinanden, starter heerdeprocessen. Emnerne fikseres herefter i %2 - 1 minut,
hvorefter limen har styrke nok til at emnerne kan handteres.

Materialer:
Ergo 1451/Ergo 1093

Stal:...ccoooiiii

Ferritisk (magnetiske) stal........
Aluminium med starre kobber-
indhold end 1% (ubehandlet):..
Messing og kobberholdige

legeringer:..........ccccoveviinin.

Ole|le|®

Lakerede metalflader:........... Q
Limbare plasttyper (acryl, PVC,

Tegnforklaring: | ® | Anbefales | [OQ]Test | | [|Anbefales ikke |
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Fysiske / kemiske data:

Uhaerdet lim:

Heerdeforhold:
Tid til handterbarhed................

Ergo 1451/Ergo 1093

Modificeret acrylat

Ergo 1451: Transparent
Ergo 1093: Grgn

15.000

> 100 °C

1,08

Min. 12 mdr. i udbnet
emballage ved kglig
opbevaring.

10 sek.

12 timer

0,25 mm ved dobbeltsidig
aktivatorpafgring
(0,125 ved enkeltsidig)

Heerdesvind:................c.c....... 3%
Limfuge:
Hardhed (Shore D):................ 65 - 70 **
Forskydningsstyrke (alu/alu):... > 26 (N/mm?) **
Brudforleengelse..................... 35 %
Farve:......occoivviiiiiiiiiiin Transparent
Bestandighed:
Oplasningsmiddel................. God
Fugt:..oooeiiiiiiiiie God
Temperatur:................... - 55 °C til + 120 °C

*) Ved filmtykkelse 0,25 mm. **) Ved filmtykkelse 0,125 mm

Brugsanvisning:

Forberedelse: Limflader skal veere rene, tarre, fri for olie, slipmiddel, fedtstof, stav og lgse partikler.

Tilpasning af emner:

Pafering:

Anvendelsestemperatur:

Renggring:

Ved limning af metaller giver en fin slibning af overfladen det bedste resultat. Det anbefales altid at
foretage prevelimninger for at vurdere styrken.

Sarg generelt for god kontakt mellem emnerne. Se skema over fysiske / kemiske data for maksimale
spaltetykkelser.

Aktivator pafgres i et tyndt lag pa den ene eller pa begge flader (afhaengig af limfugens brede). Limen
pafares den ene flade med pensel eller fintandet spartel i et tyndt lag. For store maengder bevirker at
heerdningen forlgber ufuldsteendigt. Ferst ndr emnerne samles starter haerdeprocessen - og emnerne
holdes pé plads i den angivne tid til h&ndterbarhed.

Produkt og emne skal veere tempereret, og anvendes ved stuetemperatur (+ 18 til + 25 °C).

| uheerdet tilstand med vand og seebe. Efter heerdning mekanisk.

Alle angivne tider er vejledende. Tilstreekkelige forsgg bgr gennemfgres til fastlaeeggelse af de endelige arbejdsbetingelser.
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