Produkt Information:

Merbenit SK 212

Merbenit SK 212 ar ett nytt innovativt, flexibelt lim med ett speciellt hogt “tack” och en
snabbhiardande mekanism som ger goda mekaniska varden. Merbenit SK 212 anvands pa
manga material dar en traditionell 1-K-flexibelt lim inte kan garantera tillrdckligt hugg och
snabb hardning. Med sin speciella formel dr Merbenit SK 212 ett bra alternativ till 2K-reaktivt

Merbenit SK 212 ar speciellt framtagen for limning av frontrutor i fordon och godkéand enl.
Thatcham FMVSS 212 - se instruktion for anvandning s.3.

Produkt fordel:
e 1-komponent
Latt att arbeta med
Justerbar
Permanent elastisk fran -40°C till +90°C
Fri fran losningsmedel, isocyanater och silikon
Mycket god vidhaftning mot manga material
utan anvandning av primer
Kan anvandas pa fuktiga ytor
e Overmalningsbar (4ven icke hirdad)
Extremt hég motstandskraft mot UV,
aldring och vader
Goda mekaniska egenskaper
Goda forseglingsegenskaper
Snabb genomhérdning
Minimalt svinn
For pulver- eller termolackering, stabil i en kort
period upp mot +200°C
e  Hog motstandskraft mot
alifatiska losningsmedel, olja, fett, fortunnade
oorganiska syror och baser
Inte korroderande pé ytan
Korrosions skyddande
Kompatibel med farg och lack
Mycket goda forseglings egenskaper
Motstandskraftig mot utvidgning orsakat av virme
och spanningar i materialet.
Stddabsorberande och vibrationsfast
o  Luktfri
e Stabil (tixotropiskt) pa fogbredd upp till 40 mm

Process:

Merbenit MB 55 kan appliceras direkt fran patronen antingen
manuellt eller med tryckluft, i runda eller triangel formade
stréngar.

Exempel pa flexible limapplikationer: Takfonster,
fotpaneler, spjéll, ror, skyltar, diagonala band, profiler,
avgransningar, fixturer, sammanfogningar, plattor, plat,
behallare, boxar, kabiner, sandwich komponenter, container,
konstruktioner, golvlister, paneler, draperier, manschetter,
sparkskydd och dolda fogar.

Anvandningsomréden: Metal-, maskin tillv.-, elektronik-,
plast-, ventilations- och klimat teknologi. Konstruktion av
containers och for bilindustrin.

Lampliga material ar t ex: stal, hogkvalitets-stal,
aluminium, anodiserad alu, méssing, koppar (var forsiktig vid
hdga temperaturer orsakade av solvarme), glas, akryl, betong,
keramik, sten, ABS (+ primer), PBT, PVC (hard samt mjuk),
PPE, PA6.6-30, EPDM, GFK, tr§, pulver-lack,

galvaniserad, pot-galvaniserad och kromade ytor.

P& material som har tendens att stress-krackelera
rekommenderas att utféra en grundlig férundersokning.
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Tekniska data / Merbenit SK 212

Kemisk bas

e Snabbhardande, hdg viskos, elastisk, fukthardande, 1-komponent lim och fogmassa baserad pa MS Hybrid

polymer.

Tekniska data

Produkt namn

Merbenit SK 212

Farg svart
Process temperatur vid 50 % RF +5°C upp till +40°C
Svinn DIN 52451 <5%

Konsistens

Mycket tixotropisk

Densitet vid +23°C

1,35 g/cm3 +/- 0.03 g/ml

Skinnbildning vid +23°C, 50 % RF

ca. 3 min.

Genomhérdning efter 24 timmar, +23°C och 50 % RF

>4 mm

Temperatur motstandskraft efter hardning

-40°C upp till +90°C, i kortare period upp till +200°C

Shore A hardhet, DIN 53505, vid +23°C, 50 % RF

58 +/- 3

Brytférbandsmodul vid 100 % och vid +23°C, DIN 53504 | ca. 1.4 N/mm2
S2, forvaras 7 dagar vid +23°C och 50 % RF

Draghallfasthet DIN 53504, forvaras 7 dagar vid +23°C ca. 2.5 N/mm2
och 50 % RF

Brottdjning DIN 53504 > 400 %

Kemisk motstandskraft

o (God: vatten, alifatiska l6sningsmedel,
olja, fett, fortunnad oorganisk syra och baser
Kan anvéndas mot ester, keton och aromater

e Inte motstands kraftig mot koncentrerade syror, klor

och kolvate
e Fullstandigt vaderbesténdig

Primer

P& manga rena ytor uppnas en god vidhaftning direkt utan
anvandning av primer. Kontrollera alltid att fogmassan
klarar att limma ytan. P& por6sa och svara ytor
rekommenderas alltid att anvanda primer.

Ytbehandling
Ytan skall vara stabil, ren, span-, olja- och fett-fri.
Ytan kan rengdras med aceton eller ISO propanol.

Den nya ”High Tack” receptet — test fakta
| testen blev en stél ashlar i storlek 3x6 cm, vikt 400 gr
belagd i langdriktningen med 2 sida-om-sida 5 mm lim-

fogar, dérefter blev den hangd lodrétt parallellt pd en betong
kloss och tryckt in till ett fogdjup pa 1,5 mm. Limmet haller

omedelbart &mnet pa plats, utan skjuvning. Efter 15 min.
paverkades den med 2 kg, efter 30 min. med 5 kg, efter
12 timmar med 40 kg, och efter 24 timmar med 70 kg.

Bortsett fran elastisk utvidgning sa visade limmet inget tecken

pa att slappa eller kollapsa.
Limfog
Optimal limfog méater 1-6 mm beroende pé ytan som ska

limmas, materialutvidgning, styrka och mekanisk paverkan,

Pulver applicering & coating-processer

Merbenit SK 212 kan bli utsatt for hdjd temperaturer
i en Kortare period efter hardning. Vid +180° i 30
min. visar ingen nedbrytning av fogmassan. Vid vat
spray test, uppnas en god vidhéftning med vatten-
baserad akryl farg. Det rekommenderas dock att
utforas tillréckliga inledande tester innan man satter
igdng med produktion.

Glittning

Det rekommenderas att anvanda Glittervétska 901.
Rengoring

Rengdring av icke hérdat material: Direkt med aceton
I1SO propanol eller Wipes 916.

Rengdring av hardat material: mekaniskt

Forvaring
12 mdr. i original emballage, torrt och svalt, skyddas
mot solljus

Emballage
290 ml patron, 600 ml pase, 20 L hob bock, samt
180 L fat

Dosering
Helautomatisk dosering ar méjlig

Arbetsmiljo

Inte farligt gods. Ingen méarkningspliktig produkt.
Ytterligare information kan fas vid rekvirering av
produktens sakerhetsdatablad




Reparations instruktion fér Merbenit SK 212
Viktigt: kontrollera limmens hallbarhet fore anvandning.

1. Tabort framrutan:

Ta bort insatsen och forseglingsmassan i hansyn med leverantérens instruktioner.

For att skydda lacken pa fordonet rekommenderas att skydda ytan runt om framrutan med maskeringstejp.
Dérefter kan framrutan tas bort med nédvandigt verktyg:

a. Bittang

b. Elektrisk forskararkniv

c. Fras, hog tryck

Om mojligt bor alla rester av PU fogmassa tas bort helt. Det verktyg som anvands bor vara fullstandigt rent.
Ror inte de limmade delarna med fingrarna och héll det rent. Pafor ingen form mot Primer.

2. Installering av den nya framrutan:
a. Vidtillfalle av att fordonet ar nylackerat:
Lacken skall vara helt torr med inrddan av leverantéren av lacken.

Rengdr med 1SOpropanol och applicera Black Glass Primer (var uppmérksam pa dppentiden pé
primern).

Vid tillfalle av att man anvant butyl system:
Ska de limmade delarna vara fullstandigt fria fran butyl rester.

b. Fardigstallning av framrutan:
Vid keramiskt belagt glas, rensa de limmade delarna med 1SOpropanol. Vid glas utan keramisk
beléggning, applicera Black Glass Primer.

c. Iséttning av framrutan:
Applicera limmet péa de limmade delarna pé& karossen eller pa framrutan. Fogspetsen tillskérs
triangulart (bredd 10 mm, hojd 12 mm) innan lim fog appliceras. Detta uppnas vid en V- formad
skarning i toppen av fogspetsen.

Viktigt: om du anvander en hogtrycks pistol, anvand da bara dem som har en godkénd press eller
teleskopstang.

Limmet bor endast utsattas med Iuft i max. 10 min. S& det ar viktigt att frontrutan installeras innom
denna tid.

3. Tiden man bor véanta innan fordonet ater kan koras:
(Minimum hérdtid for en stiende bil)

a. Bilar utan airbags:
Bor forst anvéndas efter minst 1 timme.

b. Bilar med airbags:
Sarskilt krav orsakat av airbags (uppbyggning av tryck invandigt i kabinen och det att airbagen ar
forbunden till en héllare, som har sin forankring till frontrutan) ar det nddvandigt att bilar med 1
airbag som minimum stér stilla 1 timme. Med 2 airbags 2 timmar.

Rad: Vid en kall torr vinterdag eller vid 6vertackta limningar rekommenderas dubbelt sa lang hardtid.



